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Industrieabwasser
CSB-Überwachung bei einem Verpackungshersteller
GO Systemelektronik lieferte die Messtechnik für die Überwachung 
des Abwassers des Verpackungsherstellers SOLIDUS SOLUTIONS in 
den Niederlanden.

Problembeschreibung
Wasser wird in der Zellstoff- und Papierindustrie für eine Vielzahl von 
Prozessen eingesetzt. So wird Wasser während der Papierherstellung 
zur Suspension und Transport des Faserstoffs genutzt. Darüber 
hinaus kommt Wasser bei der Systemreinigung zum Einsatz, wie zum 
Beispiel der Sieb- und Filzreinigung. Auch wenn moderne Zellstoff-
werke ihr Abwasser auf 40 Kubikmeter pro Tonne Zellstoff reduzieren 
können, kann der Überwachung des Abwassers eine hohe Wichtig-
keit zugeschrieben werden.

Eine hohe organische Belastung stellt im Abwasser der Zellstoff- und 
Papierindustrie gerade biologische Kläranlagen vor eine herausfor-
dernde Aufgabe. Für die Industrieeinleiter bedarf es aus diesem 
Grund einer kontinuierlichen Überwachung des Chemischen Sauer-
stoffbedarfs (CSB) oder Gesamten Organischen Kohlenstoffs (TOC). 
So lassen sich Strafgebühren für das Überschreiten von Grenzwerten 
oder im schlimmsten Fall eine Kläranalagen-Havarie vermeiden.

Konfiguration von GO Systemelektronik
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Der BlueBox Controller ist das Herzstück der Konfiguration des Mess-
systems. Dieser sammelt alle Messdaten und stellt diese über das 
integrierte Modem im BlueGate Cloud-Daten-Service zur Verfügung.
Ein ISA UV/Vis-Spektrometer ist über eine optische Faser mit der 
BlueBox verbunden. Der Sensor ermöglicht neben der CSB-Messung 
die zeitgleiche Bestimmung einer Vielzahl von weiteren Parametern. 
Eine Erweiterung der Kalibration um den Parameter Gesamter Orga-
nischer Kohlenstoff (TOC) oder andere für den Betreiber relevanten 
Parameter wäre so problemlos möglich.

Gemessene Parameter

ISA UV/Vis Spektrometer
■ Chemischer Sauerstoffbedarf (CSB)
■ SAK 254 nm
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Konstruktion des Messsystems
Für die Überwachung der Industrieabwassers wurde das ISA UV/Vis 
Spektrometer über eine Bypass-Lösung integriert. Der Messkopf 
wurde hierfür in eine Durchflussarmatur verbaut, unter der ein 
Probenhahn integriert wurde. So ist eine Probenentnahme zur Kali-
bration des Systems und Verifikation der Messwerte jederzeit und 
ohne Prozessunterbrechung möglich. Die automatisierte Reinigung 
der Spektrometeroptik wird durch eine integrierte Druckluftreini-
gung sichergestellt.

Verfügbarkeit der Messdaten
Die einzelnen Parameter werden alle 60 Sekunden gemessen und automatisch über 4-20 mA an die Leitwarte über-
mittelt. Zusätzlich werden alle Daten zeitgleich an den BlueGate Cloud Daten Service übertragen, so dass die 
gemessenen Daten jederzeit und von jedem Ort aus per Browser verfügbar sind. Neben der Bereitstellung der 
Daten ermöglicht die Verbindung auch eine Fernwartung, um bei Bedarf Änderungen an den Einstellungen vorneh-
men zu können. Dank der Verfügbarkeit der Daten und der Möglichkeit der Fernwartung kann der ideale Zeitpunkt 
für vor Ort Wartungseinsätze bestimmt werden. Hierdurch wird sichergestellt, dass das System jederzeit einwand-
frei funktioniert.
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Über den Kunden

SOLIDUS SOLUTIONS bietet ein breites Spektrum an wiederverwert-
baren Verpackungslösungen und ist spezialisiert auf die Herstellung 
von Vollpappe und Verpackungen aus Vollpappe in verschiedenen 
Zusammensetzungen. SOLIDUS SOLUTIONS beliefert zahlreiche 
Branchen, darunter die Lebensmittelindustrie, den Sektor Luxusver-
packungen sowie verschiedene andere Industriemärkte.


